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ZALACZNIK NR 05 do PFU
Postepowanie TT/05/2021
Rysunek "Zsypy wegla”
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/ABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJINE NA WARSZTACIE:
1. Czyszczenie —stopiefi czystosci "Sa 2" wg PN—ISO 8501-1 1996,

2. Dwukrotne gruntowanie podkfadem ftalowym ogdinego stosowania "NUBIKOR™ produkcji KFFiL "Nobiles” Wioctawek,
grubos¢ powtoki 40-60 um.

1. Przed przystgpieniem do montazu elementéw nalezy sprawdzi¢ ich zgodnosé z dokumentacjq
technicznq.

2. Kolejnos¢ montazu ustali¢ uwzgledniajgc warunki fokalne oraz mozliwos¢ dostepu do
wykonania prac spawalniczych. Technologie montazu ustalic z jego Wykonawcq. Dopuszcza sie
podziaf przewodu zsypowego na segmenty.

3. Gorny kotnierz przyfqczeniowy owiercié zgodnie z owierceniem kofnierza zascbnika opatu. 5
4. Wszystkie wqtpliwosci powstole na budowie podczas realizaci niniejszego tematu nalezy
wyjasnié z projektontem.

/ABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJINE NA MONTAZU:

3. Gruntowanie uzupefniajoce wykona¢ w miejscach uszkodzenia gruntu warsztatowego po oczyszczeniu stykow
i pofgczeni montazowych do stopnia "St 3" wg PN—1SO 8501—1 1996 — farba jok w pkt.2.

4. Malowanie nawierzchniowe wykona¢ po gruntowaniu uzupefniajgcym i oczyszczeniu powierzchni z zabrudzer
kurzu, smaru, oleju itp. — miejsca zatfuszczone odtiuscic.

5. Malowanie nawierzchniowe wykona¢ emaliq ftalowq ogdinego stosowania "EMAFTAL" (producent jw.); ol pr—— Vkenat |oa thurgainsd W |
ilos¢ warstw — 2, grubos¢ powfoki 40—50 um. Kolor emalii przed wykonaniem malowania ostatecznie o Zotuerssit|og ai Kolaka 01705
uzgodni¢ z uzytkownikiem. syrcreqe. |WS—1631-34100 I s WR25-M__|34.100)

6. Dopuszcza sig zastosowanie na wyroby malarskie odpowiednio dobranych zamiennikéw, tworzqeych stosowny PRZEWODOW NIE SPAWAC ot ""W%”"u’ e — a
zestaw malarski dla srodowiska przemysfowego, z zachowaniem ustalonej kolorystyki. DO KOSZY WEGLOWYCH RUSZTU il b s Vi Zsypy wegla kotfa WR25-M g i

7. Zabezpieczenie antykorozyjne wykona¢ na powierzchniach zewnetrznych, M::m = = T rvovere neers
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